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Tabell 6.1 Dimensioneringsvérdet for stalkonstruktioners hallfasthet
i brottgranstillstand (ULS).
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fla ar dimensioneringsvardet for strackgransen. . ]
fug ar dimensioneringsvardet for brottgransen. 1 ; “_1'_
f, ar det karakteristiska vardet for strackgransen. LE ¥
W
f, ar det karakteristiska vardet for brottgransen. & E Ll
ymo=1,0 | ar partialkoefficienten for bruttotvarsnittet vid allman flytning. !
Ym2 ar partialkoefficienten for nettotvérsnittets barformaga (yy, = 1,1) Hus M, Linnéuniversitetet, Vaxjo.
och forbandens barférmaga (yy, = 1,2).

Tabell 6.2 Materialegenskaper.

Elasticitetsmodul E=210000 MPa
Skjuvmodul G =81 000 MPa
Varmeutvidgningskoefficient o=12 (um/m)/°C
Tvérkontraktionstal v=0,3

Densitet p=7850kg/m?

Tabell 6.3 Karakteristiska vérden fér strackgréns f, och brottgréns f, fér
varmvalsade konstruktionsstal enligt SS-EN 10025-2.

S235 235 360 215 360
S275 275 430 255 410
S355 355 510 335 470
S450 440 550 410 550
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Tabell 6.4 Karakteristiska vérden for strackgréns £, och brottgréns f,, for skruvar enligt
SS-EN 15048-1.

4.6 240 400
4.8 320 400
5.6 300 500
5.8 400 500
6.8 480 600
8.8 640 800
10.9 900 1000

Tabell 6.5 Nominell area (bruttoarea) A, och spanningsarea A, for skruvar.

M12 12 113 84
M16 16 201 157
M20 20 314 245
M24 24 452 353
M27 27 572 459
M30 39 707 561

Tabell 6.6 Béarformaga for nettotvarsnitt enligt Eurokod 3, avsnitt 6.2.3.

Tvérsnitt a-a: bruttotvarsnitt
Ny =Ngg = A%y (VMo = 1,0)
Ymo
Tvérsnitt b-b: nettotvarsnitt
Ny < Ngy=0,9-Au'Ju (rm2 =L1) i F
M2 ‘ I ‘
L THE
dar: I | - ? — - |
Nsy ar dimensioneringsvardet for den axiella kraften. | ‘ ! ‘
Neg &r dimensioneringsvardet for den axiella barférmagan. alA b A
f, ar det karakteristiska vardet for strackgransen.
f, ar det karakteristiskt vardet for brottgransen.
A ar bruttotvarsnittets area.
At ar nettotvarsnittets area.
Ymo OCh yv> | dr partialkoefficienterna for barformaga (yyo = 1,0 och py, = 1,1).
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Tabell 6.7 Avstanden mellan skruvar i (a) skjuvférband, (b) drag- eller tryckférband.
(Métten e, och p, géller dven fér avstand som inte sammanfaller med spénningsriktningen).
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1,2-dy<e, <max{12-t, 150 mm}
1,5-dy,< e, <max {12-t, 150 mm}
2,2-dy < p, <max {14-t, 200 mm}

3,0-dy < p, <max {14-t, 200 mm}

M12 40 30 25
M16 55 40 30
M20 70 50 40
M24 80 60 50
M27 90 70 55
M30 100 75 60

Tabell 6.8 Skruvens karakteristiska barférméga vid hélkantstryck nar stalplaten har tjockleken ¢, = 10 mm.
Vérdena géller endast fér de rekommenderade avstanden e, och p, givnai tabell 6.7. Motsvarande dimensioneringsvarden fas,
om de karakteristiska vardena multipliceras med (1/y,,,), dar y,, = 1,2.

e/(3-dy)

Tlo—o. | gy = min] P/(3do)-0.25
. > o
,Q ,,Q, ‘ Fore =k o, fy-d-t 1
s |
|
€ P . e/\3-dy)-1,7
k, = min 1/( 0)
2,5
Skruvdiameter d [mm)] 12 16 20 22 24 27 30
Haldiameter d, [mm] 13 18 22 24 26 30 33
Stalsort S235 83 107 136 151 166 182 204
S275 99 127 163 181 198 218 244
S355 118 151 193 214 235 258 289

D Vérden fér andra plattjocklekar t &n t, = 10 mm fas om de givna vardena multipliceras med t/t,.
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Tabell 6.9 Karakteristisk barférmaga vid skjuvning per skruv och skjuvplan. Motsvarande dimensioneringsvérden fas,
om de karakteristiska vardena multipliceras med (1/y,,,), dar y,, = 1,2.

Skjuvning
vid gdngorna

Fv,Rk=C1'fub'As

c 0,6 for skruv 4.6 5.6 och 8.8
e 0,5 forskruv 4.8 5.8 6.8 och 10.9

Skruvdiameter d [mm)] 12 16 20 22 24 27 30
Haldiameter d, [mm] 13 18 22 24 26 30 33
Skruvens 4.6 20 38 59 73 85 110 135
hallfasthetsklass 5.6 25 47 73 91 106 138 168
8.8 40 75 118 145 169 220 269
10.9 42 78 122 151 176 229 280
Tabell 6.10 Karakteristisk barférmaga vid dragning per skruv. Motsvarande dimensioneringsvarden fas,
om de karakteristiska vardena multipliceras med (1/y,), dar y,, = 1,2.
(]
[ v Fa =09 f-
<« [l —> i = 0.9 Jun Ay
Skruvdiameter d [mm)] 12 16 20 22 24 27 30
Skruvens 4.6 30 56 88 109 127 165 202
hallfasthetsklass 56 38 71 110 136 159 207 252
8.8 61 113 176 218 254 330 404
10.9 76 141 220 272 318 413 505

Tabell 6.11 Geometriska krav pa férband med axeltapp enligt SS-EN 1993-1-8.
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Dimensioneringsregler for forband med axeltapp enligt SS-EN 1993-1-8.

Limtra

Fastdon (till exempel
inlimmade skruvar)

— Svetsad forbandsdel
—— Staldymling

——— Grundskruv

Undergjutning med
expanderande bruk under fotplat

Staldymling och férbandsdelar

Brottkriterium Dimensioneringsvillkor
Tappens barférmaga vid skjuvning (per skjuvplan) 0,6-A 'fu,p
v Ym2
Tappens barformaga vid hélkantstryck (per stalplat) 1,5 -t‘d-fy
o ™o
Tappens barférmaga vid bojning ,5-W 'fy,p
e V™Mo
Tappens barférmaga vid kombinerad skjuvning och bojning 5 5 1
{5
Mgy F ra
d ar tappens diameter.
f, ar tappens eller stalplatens strackgrans, det mindre vardet véljs.
fup ar tappens brottgrans.
fop ar tappens strackgrans.
t ar stalplatens tjocklek.
A ar tappens tvarsnittsarea (=m-d?/4).
w ar tappens elastiska bojmotstand (=m-d?/32).

" Mgy och F, ¢, berdknas enligt tabell 6.13, sidan 6.
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Bojmoment och tvérkraft for en tapp med tva skjuvplan.
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Karakteristisk barférmaga vid dragning fér nagra specialstanger som anvénds i trakonstruktioner.
Motsvarande dimensioneringsvérden fas, om de karakteristiska vardena multipliceras med (1/yy,), dar yy, = 1,2.

Nominell stangdiameter d [mm] 26,5 28 32 36 40 50

Diameter vid gdngorna [mm] 30 32 36 40 45 56

Nominell area A, [mm?] 551 616 804 1018 1256 1963
Karakteristisk barférmaga vid dragning [kN]

Stangens hallfasthetsklass | GWS (950/1050) 579 - 844 1069 1319 -

(/) GEWI (500/550) - 339 442 - 691 1080




Karakteristisk barférmaga for kalsvetsar. Motsvarande dimensioneringsvarden fas,
om de karakteristiska vardena multipliceras med (1/y,), dar y,, = 1,2.
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a-matt [mm] ‘ 3 4 5 6 7 8 9
Barférmaga for kalsvets, [kN], for en svetslangd pa 100 mm 2
Stalsort S235(8,=0,8) Sidosvets 78 104 130 156 182 208 234
Andsvets 95 127 159 191 223 255 286
S275 (B, =0,85) | Sidosvets 88 117 146 175 204 234 263
Andsvets 108 143 179 215 250 286 322
S355 (6, =0,9) Sidosvets 98 131 163 196 229 262 294
Andsvets 120 160 200 240 280 320 361

" Barformaga for en enskild kélsvets.

2 Varden for andra langder &n 100 mm fas om de givna vardena multipliceras med 7/100.



